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L&i néi dau
TCVN 6305-11:2006 hoan toan twong dwong 1ISO 6182-11:2003.

TCVN 6305-11:2006 do Ban ky thuat tiéu,chuén TCVN/TC 21 Thiét bj phong chéy chira chay bién
soan, Tong cuc Tiéu chuan Do lwdng Chat lwgng dé nghi, B6 Khoa hoc va Céng nghé ban hanh.

TCVN 6305 Phong chay, chira chay - Hé théng sprinkler tw dong bao gdm céc phan sau:
Phan 1: Yéu cau va phuong phap thir dbi véi sprinklo.

Phan 2: Yéu cau va phuong phap thir d6i véi van bao dong kiéu wét, budng ham va co céu bao
déng kiéu nwérc.

Phan 3: Yéu cau va phuong phap thtr déi véi van dng kho.

Phan 4: Y&u cau va phuong phap thtr déi véi co cdu mé nhanh.

Phan 5: Yéu cau va phuong phap thir déi véi van tran.

Phan 7: Yéu cau va phwong phap thir déi véi sprinkler phan ting nhanh ngén chin sém (ESFR).
Phan 11: Yéu cau va phwong phap thir déi vai gia treo éng.

Tiéu chuan nay dwoc chuyén déi ndm 2008 tir Tiéu chuan Viét Nam cung s6 hiéu thanh Tiéu
chuén Quéc gia theo quy dinh tai Khoan 1 Diéu 69 cta Luat Tiéu chuan va Quy chuén k¥ thuat va
diém a khoan 1 Diéu 6 Nghi dinh s 127/2007/ND-CP ngay 1/8/2007 cia Chinh pht quy dinh chi
tiét thi hanh mot sé didu ctia Luat Tiéu chuan va Quy chuén k¥ thuat.

PHONG CHAY, CH’A CHAY - HE THONG SPRINKLER TU DONG - PHAN 11: YEU CAU VA
PHUONG PHAP THU BOI VO1 GIA TREO ONG

Fire protection - Automatic sprinkler systems - Part 11: Requyrements and test methods for
pipe hangers

1. Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay quy dinh cac yéu cau vé tinh ndng, phwong phap thir va ghi nhan di véi gia treo

ong.

2. Tai liéu vién dan

ISO 1460, Metallic coatings - Hot dip galvanized coating on ferrous material - Gravimetric

determination of the mass per unit area (Lop pha kim loai - Ma kém néng trén vat liéu sat - Xac
dinh khoi lwgng trén mot don vi dién tich bang phwong phap trong Iwc).

ISO 2064, Metallic and other inorganic coatings - Definitions and conventions concerning the
measurements of thickness (L&p phu kim loai va cac 16p phu vo co khac - Cac dinh nghia va quy
woc ve cac phép do chiéu day).

TCVN 5878 (ISO 2178), L&p phti khong tir tinh trén chét nén tiv tinh - Do chiéu day Iép pha -
Phuwong phap tw tinh.

ISO 3575:1996, Continuous hot- dip zinc- coated carbon steel sheet of commercial, lock- forming
and drawing qualities (Thép tam cac bon ma kém ndng lién tuc cé chat lwgng mang tinh thwong
mai & trang thai can va kéo tao hinh).

TCVN 6525 (1ISO 4998:1996), Thép tAm cac bon két cAu ma kém nhing néng lién tuc.



ASTM 8568, Standard test method for measurement of coating thickness by X-ray spectrometry
(Phwong phap thir tiéu chuan dé do chiéu day I&ép pha bang phwong phap trac pho tia X).

3. Thuat ngir va dinh nghia

Tiéu chuan nay ap dung céac thuat ngir va dinh nghia sau:

3.1. Quai treo (band hanger)

Kiéu gia treo diéu chinh duwoc co st dung mot dai thép det bao quanh éng.
3.1.1. Quai treo xoay diéu chinh dwoc (adjustable swivel hanger)

Kiéu quai treo diéu chinh duwoc va cé khép xoay.

3.2. Gia treo cong x6n (bracket)

Gia treo kidu ddm cong x6n dwoc gan chét truc tiép véi bé mét thdng dirng ctia ciu trdc cong
trinh.

3.3. Bo phan lién két v&i cong trinh (building attachment component)
Bo phan kep gia treo (support fixing)
Bo phan cla gia treo dwoc gan chét vao twong hodc tran dé kep gia treo.

CHU THICH: B6 phan lién két v&i cong trinh c6 thé 1a cai kep dwoc van (dong), coc neo gian nd
(vit n@), coc neo tao ranh chan hoac dé kep duc vao bé téng.

3.4. Po kep dlc vao bé téng (cast - in insert)
Kiéu bd phan lién két v&i cong trinh dwoc duc vao bé tdng tai thdi diém bé téng chwa déng cirng.

CHU THICH: D6 kep duc vao bé tong cé thé 1a thép ch® U v&i bu long dwoc cét ren chuyén dung
hodc 6ng ndi cé ren trong dé ndi ghép v&i bu long thong thuwdng.

3.5. Bich néi trén tran (ceiling plange)

B phan lién két v&i cong trinh clia gia treo dwoc gan chét truc tiép véi bé mat tran cha clu trac
cbng trinh.

3.6. Po kep (clamp)

Kiéu dé gia lién két véi cong trinh dugc kep chét cirng virng véi mat bich clia mét bd phan cau
tric bang thép.

3.6.1. D6 kep hai méc kep (beam clamp)

Db kep dwoc kep chét cirng vivng bang hai méc kep véi mat day bich cia bd phan clu tric bang
thép.

3.6.2. P6 kep chir C (C clamp)

Bo6 phan lién két v&i cong trinh kep ch&t mét bich bang lién hop mé cap va vit.
3.6.3. P6 kep 6ng dirng (riser clamp)

Kiéu db kep 6ng dung dé d& éng dirng tai cac mirc cao khac nhau.

3.6.4. Do kep mat dinh/day bich (top/bottom clamp)

D6 kep dung dé kep chat cirng virng tai mot vi tri clia mat dinh hodc day bich ctia bd phan cau
tric bang thép.

3.7. Quai kep chir U (clevis attachment)
Kiéu bd phan kep 6ng cé quai kiéu chir U.
3.8. Vong kep chir U (clip)

Bo phan kep,éng thwong gbém mot chi tiét va khong diéu chinh dworc, chi 6m l4y mét phan chu vi
Ong va c6 thé dwoc gan chat triee tiép véi cau truc cdng trinh.

3.9. Pau néi (coupler)

Chi tiét c6 ren dung dé ndi bo phan lién két véi cong trinh véi ciu néi.



CHU THICH: Dau nbi co thé co ren ngoai hoac ren trong (thuong la ren trong) va co thé co cling
mot dwdng kinh ren trén sudt chiéu dai hoac cé hai dwdng khac nhau dé noi bé phan lién két voi
cbng trinh va can c6 cac kich thwédc khac nhau.

3.10. Cai kep dworc van (dong) (driven fastener)

Kiéu b phan lién két véi cong trinh dwoc van (dong) vao bé tong da dong cirng hoac két cau thép
bang dung cu chuyén dung, cd sy tham gia cua bt boi tron, va cd thé co ren trong hodc co ren
ngoai dé noi v&i can thdng qua dau noi.

3.11. Coc neo gian né (expansion anchor)

Kiéu bd phan lién két voi cong trinh dwoc 1ap vao 16 tru tw khoan hodc dwoc khoan tir trdc trén
tran hodc twdng ctia cu tric cong trinh chi tiét cb dinh trén tran thuwong 1a dang ong kep c6 ren
trong “bién dang c6 kiém soat “ bi gidn n& do truyén dong clia coc nong hodc truyén déng ctia 6ng
kep trén coc nong.

CHU THICH: Céc chi tiét c6 dinh trén twong co thé 1a coc neo co 6ng kep hoac coc neo co
momen xoan kieém soat dugc” hodc cac buldng (¢ d6 ong kep gian nd dugc nong ra khi siét chat
buléng hoadc coc neo co vo bao (& dd coc neo duwoc nong ra khi siét chat buléng).

3.13. Gia treo (hanger)
Cum céac bd phan duoc st dung tach biét hodc két hop véi cac cum khac dung dé d& dwdng éng.

CHU THICH: Giéa treo c6 thé bao gdbm mot bd phan lién két véi cong trinh (bd phan kep gié treo),
dau ndi, cau hodc chi tiét twong tw va bo phan kep dng nhw chi dan trén Hinh 2, hodc gia treo c6
thé bao gdm mét gia treo cong xén don gian va bd phan lién két véi cong trinh (b6 phan kep gia
treo) nhw chi dan trén Hinh 3.

3.14. Vat liéu khéng nhay cam vé&i nhiét (non - heat sensitive material)

Vat lieu ma do bén kéo do dwoc & (540 + 10)°C t6i thiéu bang 90 % gia tri dd bén kéo do duoc &
(20 £ 5)°C.

3.15. Bd phan kep 6ng (pipe attachment components)
B6 phan cla gia treo truc tiép kep gitr bng.

Xem Hinh 2 va 3.

3.16. Dai giir d6 kep chir C (retaining strap)

B phan lién két v&i cong trinh thuwong dwoc ché tao tiv gidi thép bang va duoc dung két hop voi
do kep chir C dé gilr do kep nay & vi tri.

3.17. Vong treo (ring)
Gia treo 6ng bao quanh toan bd chu vi dng nhwng khéng kep chat vao éng.
3.17.1. Véng treo lién (solid ring)

Vong treo phai dwoc 18p trwgt vao tir dau mat bng va khong thé mé ra dwec & bat ky mirc nao dé
kep chat vao ong sau khi dwdng 6ng da dwoc ché tao.

3.17.2. Vong treo m& dworc (split ring)

Vong treo co thé mé ra dugc & mot mirc nao do dé cho phép Iap vao duong éng sau khi dwong
ong da duoc ché tao.

3.17.3. Vong treo c6 khép xoay (swivel ring)

Vong treo lién hodc vong treo mé& dwoc €06 khop xoay trén dinh dé cho phép néi vong treo voi
thanh treo sau khi da dwoc lap dat vao ong.

3.18. Coc neo co6 ranh chan (undercut anchor)

Kiéu bd phan lién két voi cong trinh dwoc 1&p vao 16 ty khoan hoac 16 da dwoc khoan trwéc co
ranh chan trén tran hodc twdng cla cau tric cong trinh.

CHU THICH: Viéc lap dat coc neo thwérng dworc thwe hién bang cach dong vao vé bao thong qua
mot chi tiét hinh con dé ép vé bao vao ranh chan, tao ra sw khda lién dong co khi v&i vat liéu nén.
Cac coc neo nay dwoc ding cho viing chiu kéo clia bé téng, nghia la bé tong cé thé bj ran nit.



4. Tinh nhét quan cGa san pham

Nha san xuét phai co trach nhiém thuc hién chuong trinh kiém tra chat lwgng dé bao dam rang
sé}n pham Iién~tuc dap p’ng dwoc cé}c yéu cau cla tiéu chuan nay theo cach kiém tra twong tw nhw
doi v&i cac mau thir kiém tra ban dau.

5. Vat liéu va kich thwéc thanh treo

5.1. Vat liéu

Gi4 treo va cac bd phan cla gia treo phai dwoc ché tao tir vat liéu sat hodc cac vat liéu khong
nhay cam v&i nhiét khac.

5.2. Co kich thwéc thanh treo

5.2.1. Gia treo va cac bo phan cla gia treo phai dwoc cung cap cung voi cac cg kich thwdc thanh
treo phu hop véi Bang 1 trir khi cé quy dinh khac dwoc néu trong 5.2.2 dén 5.2.4.

5.2.2. C6 thé st dung cac c& kich thuwdc thanh gia treo 8 mm trong cac quéc gia ma tiéu chuén
nha nwéc cho phép st dung cac c& kich thuwdc 6ng dén va bang DN 50. Céac gia thanh treo 8 mm
phai dap rng cac yéu cau veé tai trong clia Bang 1 déi v&i c& kich thwéc 6ng DN 50.

5.2.3. Cac c& kich thudc thanh gia treo dwoc néu trong Bang 1 la cac duwdng kinh danh nghia két

hop v&i ren dwgc gia cong. Doi véi ren can, dwong kinh cua thanh treo khéng dwoc nhé hon
dwong kinh cta chan ren.

5.2.4. Mot s6 cum cla gia treo nhw cai kep dwqc van (déng)‘ co sw than1 gia,cﬂa,bét, béi tron va
cac vo gian no co kich thwdc 6 mm va 8 mm can str dung dau noi chuyén tiep dé noi voi thanh
treo 6 c& kich thwdc danh nghia 10 mm. Cac dau noi chuyén tiép do nha san xuat cung cap phai
c6 du do bén dé chiu dwoc tai trong thir ap dung cho c& kich thwéc 6ng I&én nhat cho phép.

5.3. Bich néi trén tran

Céc bich néi trén tran dbi véi cac ¢ kich thudc 6ng dén DN 50 phai co it nhét Ia hai 16 vit d6.Di
v&i cac cd kich thwdc 6ng dén DN 200 (NPS 8) phai cé khong it hon ba 16 vit d&.

6. Chiéu day vat liéu

6.1. Chiéu day vat liéu khéng cé I1&p phua

6.1.1. Thép det khong co I&p phl bao vé cé chiéu diy khéng nhd hon 3 mm dwoc st dung lam gia
treo kiéu quai kep chi¥ U, quai treo diéu chinh dwoc cé khép xoay va cac gia treo béng thép det
khac, néu gia treo c6 chiéu rong téi thidu bang 25 mm va cé dd bén téi thiéu phai bang 150 % tai
trong th&» yéu cau dwoc quy dinh trong Béng 1.

6.1.2. Co thé s dung d6 kep chir C dwoc ché tao co chiéu day kép, khong nhé hon 3 mm va
dugc ché tao tte thep khong co lop pht bao vé dé tao ra tiet dién day 6 mm néu do kep nay c6 do
bén t6i thieu phai bang 150 % tai trong th&r yéu cau dwoc quy dinh trong Bang 1.

6.1.3. Co thé st dung dd kep thép dap duc vao bé téng duoc ché tao tir thép khong co lop phi
bao vé, co chiéu day khéng nhé hon 3 mm néu dd kep nay tuan theo tat ca cac yéu ciu khac.

6.1’.4. Néu gia treo hoac bo phan clia gia treo dwoc ché tao tir thép det thi chiéu day cuia thép tbi
thiéu phai bang 4,8 mm.

6.2. Chiéu day vat liéu cé I&p phu

Gia treo hodc bd phan cua gia treo phai co chiéu day nhé nhéat bang 3 mm voi diéu kién la phai co
I&p pha bao vé chap nhan dwoc. L&p phl chap nhan dwoc nhw sau:

a) I6p phi kém co chiéu day nhé nhat 12,7 um trén tat ca cac bé mat ngoai va 7,6 ym trén tat ca
cac bé mat trong; hoac

b) I&p pht trén tAm thép ma kém néng lién tuc Z180 nhw quy dinh trong Bang 3 TCVN 6525:1999
hoac Bang 2 1ISO 3575:1996, hoac;

c) I&6p phd kim loai hoac phi kim loai khac hodc két hop clia ca hai I&p phu nay khi dwa vao thtr so
sanh sé nhan dwgc dd bén chong an mon twong dwong véi a) hoac b).

Chiéu day cua I&p pht dwoc xac dinh phi hop véi 8.1.



Thép det céd ma phu chiéu réng khéng nhd hon 1,5 mm dwoc dung lam gia treo kiéu chir U, quai
treo, quai treo diéu chinh dwoc cé khép xoay, va bd phan cla cac gia treo thép det khac cho cac
dng c6 ¢& kich thwéc 50 mm hoac nhd hon véi diéu kién 1a gia treo c6 dd bén téi thiéu bang 150
% tai trong thir yéu cau dwoc quy dinh trong Bang 1.

Thép det c6 ma phu, chiéu rong khéng nhé hon 2,5 mm dwoc dung lam gia treo kiéu chiv U, quai
treo, quai treo diéu chinh dwoc cé khép xoay, va bd phén cua cac gia treo thép det khac cho cac
éng c6 ¢& kich thwde Ion hon 50 mm Vo diéu kién la gia treo c6 do bén tbi thiéu bang 150 % tai
trong thtr yéu cau dwoc quy dinh trong Bang 1.

7. Yéu cau vé tinh ning
7.1. Yéu cau chung

Gia treo 6ng hodc bd phan lién két véi cong trinh phai dwoc thir theo cac yéu cau ctia Bang 1 khi
st dung cac gia trj dbi v&i c& kich thwdc danh nghia Ién nhat clia dwdng 6ng thich ng véi gia
treo hodc st dung tai trong I&'n nhét ctia c& kich thuwéc can I16n nhat co thé 1ap dwoc véi gia treo,
lay gia tri ndo 16n hon.

7.2. Yéu cau vé kéo va dd gian dai

7.2.1. Khi thtr phi hop v&i 8.2, gia treo da dwoc dat tai trong ban dau phai chiu dwoc tai trong thor
dd gian dai chon theo Bang 1 trong thoi gian 1 min ma d6 gian dai khéng vwot qua 5 mm.

Ngoai Ié - Khéng cho phép c6 do giéan dai doéi vé&i cac bo phan lién két véi cong trinh khi cac
b6 phan nay khéng dwoc cung cap cung v&i vong kep chir U hoac dai gitr dé gilr ching
chac chan véi cau tric cong trinh.

Bang 1 - Yéu cau dbi vé&i tai trong thir kéo

C& kich thwéc X . C& kich thwéc | Tai trong dat | .. 2) .- Tai trong * thie
~. .| Bwong kinh 2 LR - . Tai trong * th P
danh nghia cua s: o A nho nhat cua trwéc P, yéu cau
; ngoai cua ong A do gian dai
ong can treo
DN mm mm N N N
20 26,7 10 hoac 8 100 1700 3 400
25 33,4 10 hoac 8 150 1700 3 400
32 42,2 10 hoac 8 200 1700 3 400
40 48,3 10 hoac 8 250 1700 3 400
50 60,3 10 hoac 8 350 1700 3400
65 76,1 10 539 2084 4168
80 88,9 10 785 2 354 4707
90 101,6 10 883 2795 5590
100 114,3 10 1128 3334 6 669
125 139,7 12 1569 4 462 8 924
150 168,3 12 2109 5 884 10 000
200 219,2 12 3334 9022 17 000
250 273,1 16 5002 13 019 20 000
300 323,9 16 6 816 17 481 35 158
a) Twong dwong voi 50 % cla 5 1an trong lugng mét éng thép c& 40 chiva day nwéc cao 4,6 m
cong voi khoi lwong ¢o dinh 115 kg.
b) Twong dwong véi 5 1an trong lwgng mét 6ng thép co c& 40 chira day nudc cao 4,6 m cong véi
khoi lwgng c6 dinh 115 kg.

7.2.2. Sau phép thtr d6 gian dai, gia treo 6ng phai chiju duwoc tai trong thtr yéu cau quy dinh trong
Bang 1 trong th&i gian 1 min ma khéng bj pha hay, bi nhé ra hodc bi tach r&i ra hoan toan.




7.3. D6 kep dic vao bé téng

Khi thr theo 8.3, cac gia treo ong va bo phan lién két v&i cong trinh dat trong bé tong phai duoc
l4p dat sao cho g|ong hét nhw 18p dat trong thuc té st dung trong cac khdi bé tong. Gia treo éng
va bo phan lién két v&i cong trinh phai cé kha nang chiu duoc tai trong thtr quy dinh trong Bang 1
trong 1 min ma khéng bi pha hay, bi nhd ra hoac bi tach ra hoan toan.

7.4 Yéu cau vé rung

Khi thr theo 8.4, cac vo giadn né (bao, vo, hodc tru), cai kep dwgc van (dong) co sy tham gia clia
bot béi tron, chdt han, dd kep chir C khéng dwoc trang bi dai 6c ham hoac dai gilr va cac gia treo
bat ky khac ma kha nang duy tri lyc gite chat khi I&p c6 thé thay ddi, phai dwoc dung trong thoi
gian 100 h & tan sé 35 Hz va bién do (0,825 + 0,05) mm va phai tuan thd cac yéu cau vé do gian
dai va kéo quy dinh trong 7.2.

7.5. Yéu cau bao vé déi véi dong dat

Cac bd phan clia gia treo ¢ tinh ndng chuyén dung cho s dung & cac ving cé nguy co dong dat
cao phai théa man phép thir trong 8.5.

8. Phwong phap thtr
8.1. Kiém tra chiéu day cua I&p pha kim loai (xem 6.2).
8.1.1. Quy dinh chung

Phai ap dung cac quy wéc va dinh nghia lién quan dén viéc do chiéu day I&p ph trong ISO 2064.
C6 thé xac dinh chiéu day I&p pha bang mét trong cac phwong phap dwoc néu trong 8.1.2 dén
8.1.4. Phuong phap st dung phai c6 sy théa thuan cliia cac bén c6 lién quan:trong trwdng hop cod
sy tranh céi thi phai str dung phwong phap dwgc néu trong 8.1.2.

8.1.2. Xac dinh khéi lwgng trén mét don vi dién tich bang phwong phap can

Khéi lwong trén mot don vi dién tich ctia Iép phd kém phai dwoc xac dinh theo phwong phap mé
ta trong ISO 1460.

8.1.3. Do chiéu day I&p phu bing phwong phap trac phé tia X

Chiéu day I6p phi phai dwoc xac dinh theo phwong phap mé ta trong ASTM B568 hodc phwong
phap twong dwong khac.

8.1.4. Xac dinh chiéu day I&p phi bang phwong phap tir tinh

Chiéu day I6p ph phai duoc xac dinh theo phwong phap mé ta trong TCVN 5878 (ISO 2178).
Cac dung cu do phai dwgc van hanh va liéu chuan theo hwéng dan clia nha san xuat.

8.1.5. Cac phwong phap khac

Co thé st dung cac phwong phéap khac véi diéu kién 1a cac phwong phap nay dap (ring duwoc cac
yéu cau chung dwoc néu trong 8.1.1.

8.2. Thtr nghiém déi vé&i thanh treo va bd phan kep 6ng (xem 7.2)

8.2.1. Lép dat cac thanh treo mau va bo phan kep bng vao thiét bi thir kéo - nén sao cho giéng hét
nhuw khi lap dat trong thwc té str dung.

8.2.2. May thir dwoc van hanh & tbc dd du dé tao ra dd gian dai cia mau thir & mae 1,27 mm/min.

8.3.3. Cé4c gia treo khac véi d6 kep dng dirng c6 lwc gilr chat phu thudc vao s xiét chat cta
buldng, dai 6¢, dui xody, dai 6c ham, vit cdy hodc chi tiét c6 ren gia cong co hodc ren can khac
can dworc |ap vao thiét bj thir va dwoc thtr khi cac chi tiét co ren da siét chat téi cdc momen xoén
van chat quy dinh trong Bang 2.

8.2.4. Db kep 6ng dirng dwoc siét chét téi momen xodn van chét do nha san xuét quy dinh truéc
khi thir.

Bang 2 - Momen xoan vin chit cac chi tiét ren

C& kich thwée ren Momen xoan vin chit

mm in N.m Ibf.in




8 1/4 4,52 40
8 5/16 5,65 50
10 3/8 6,78 60
12 7/16 10,2 90
12 1/2 14,1 125
16 9/16 20,3 180
16 5/8 28,2 250
20 3/4 45,2 400
20 7/8 75,1 665
24 1 111,9 990

8.3. Thir nghiém d6i vé&i cac bd phan lién két véi cong trinh (bd phan kep gia treo) (xem 7.3).

8.3.1. Khéi bé tong quy dinh trong 7.3 phéi c6 kich thwéc téi thidu 350 mm x 350 mm x 200 mm,
dwoc lam tr hén hop mot phan Xi mang pooclan, hai phan cat vang va bén phan da véi dap nho
ho&c s6i hodc moét hén hop cla cac thanh phan trén dé do bén nén 28 ngay sé dat tr 17,2 MPa
dén 20,7 MPa, va duoc gia cwong bang 8 thanh thép 6,4 mm. Bon thanh thép dwoc dat trong cop
pha cua khdi bé téng trong mot mat phéng song song va cach dinh cua cbp pha 38 mm. Mbi bo
bdn thanh thép duwoc bé tri trong cép pha sao cho méi mét trong bdn mat cla cdp pha c6 mét
thanh thép dwoc dat cach mat nay 75 mm (xem 7.3).

8.3.2. Cac dd kep dlc vao bé téng dung lam mau thir phai dwoc dic vao cac khdi bé téng (mot dd
kep cho mét khéi bé tong), va cac khdi bé tong dwoc phép dong cirng téi thiéu la 28 ngay. Sau
thoi g|an nay, cac khéi bé téng da duc véi dé kep dwoc Iap vao may thir va cac dd kep chiu tac
dung cua tai trong tdng dan t&i khi dat dwoc tai trong yéu cdu nhw quy dinh trong Bang 1. Cac gia
dé ctia may thtr dwoc dat cach duwdng tam cla coc neo modt khodng khéng nhd hon mudi 1an
dwong kinh clia coc neo.

8.3.3. C4c vd gian né (bao, vo, hodc tru) phai dwoc 1ap dat dé thir tinh ndng trong cac khéi bé téng
(mi vé gidn né trong mot khdi bé téng), sau khi cac khi bé tong da déng cirng trong thoi gian téi

thiéu 1a 28 ngay. Méi vé gian né dung lam mau tht phai dwoc I&p dat theo cach va & chiéu sau do
nha san xuét quy dinh.

8.3.4. Sau viéc 1ap dat cac mAu thir trong cac khoi bé tong, méi khéi bé tong da lap voi mau thiy
phai dwoc giCP chat & vi tri trén may thir va chju tac déng cla tai trong tang dan t&i khi dat dworc tai
trong yéu cau nhw quy dinh trong Bang 1.

8.3.5. Cac m,e’\u th&r cho cai kep, bao gdm ca kep dwoc van (déng) co s tham gia cla bot boi tron
duwoc thiét ké cho st dung trong bé tong phai dugc van vao cac khoi bé tong quy dinh trong 8.3.1
phu hop véi hwéng dan lap dat ciia nha san xuat.

8.3.6. Méi cai kep thir dung trong bé téng duoc van (dong) vao bé tong dén toan bo chiéu sau cla
can va sau do chju tac déng cla té]i trong tang dan, do thiét bi cam tay hoac cac thiét bj khac tao
ra, t&i khi dat dwoc tai trong yéu cau nhw quy dinh trong Bang 1.

8.3.7. Cac mau thr cla cai kep dung trong thép dwoc van (déng) vao cac thép dai cé chiéu rong
thich hop, chiéu ddy 8 mm, 10 mm, 12 mm, 16 mm va 20 mm va dé cing (Brinell) khédng nhd hon
140 hodc I&n hon 240. M&i mau thir phai xuyén vao toan bo chiéu sau cla can t&i khi diém nho ra
ngoai bé mat bén dwdi clia tAm thép khoang 3,2 mm. Sau dé céi kep phai chiu tac dong cla tai
trong tang dan t&i khi dat dwoc tai trong yéu cau nhw quy dinh trong Bang 1.

8.3.8. C4c chét (vit) han phai gan chét véi cac tAm thép cé chiéu day khéng nhd hon 4,8 mm va
cac kich thwéc khac thich hop cho I&p dt trén may thtr d6 bén. Cac mau thir phai dwoc gan chat
v&i tAm thép béng dung cu va phuong phap do nha san xuét yéu ciu. Sau d6 mau thir phai chiu
tac dong cua tai trong tdng dan t&i khi dat dwoc tai trong yéu ciu nhw quy dinh trong Bang 1.

8.4. Thir rung (xem 7.4)

8.4.1. Boi voi cac phép thir nay bién d6 duoc xac dinh la dich chuyén Ion nhat ciia chuyén dong
hinh sin ttr vj tri nghi hodc mét ntra dich chuyén tdng ctia ban may.



8.4.2. Gia treo dwoc thtr d6i véi mdi kiu hodc loat phai cé c& kich thwéc nhé nhét.

8.4.3. B6 phan gia treo thuo’ng duoc l&p trong bé tdng nhu bao (vo) gién nd hodc cai kep dwoc

van (dong) co sy tham gia ctia bot bdi tron,dwoc I1&p trong khéi bé tong nhw quy dinh trong 8.3.1
v&i khéi lwong xap xi 60 kg. Gia treo va khéi bé tong dworc 18p trén dd ga thir sao cho gay ra cho
khéi bé tdng dwoc thir tai trong va gia treo chiju tac dong.

8.4.4. Gia treo thuwdng dugc van (dong) vao, dwoc han hoac dwoc gan chat voi thép béng cach
khac can dwoc lap dat trén do ga thi rung theo cach da dugc st dung & trén. NOi ghép véi gia
treo moét can chiu duwgc tai (trong) thr 60 kg.

8.4.5. D6 ga thir cling vGi ga treo va tai trén gia treo dwoc Iap & vi tri thang dirng trén thiét bj thr
rung va dwoc rung theo phwong thang dang.

8.5. Thtr kha nang chiu dong dat

Cum gia treo phai dwoc kep chat dé chiu tac dong cuda tai trong thang dirng béng trong lwong cla
mot dng chiva day nwéc dai 6 m va cé cd kich thwdc 16n nhat c6 thé dwoc ding cho cum gia treo.
Di v6i cac cum gia treo co st dung can hodc tru d& thi chiéu dai ctia can hoac tru d& 1a chiéu dai
I&n nhét cé thé dwoc st dung cho cum gia treo. Tac dung tai trong béng hai 1an tai trong thang
dirng vao cum gia treo tai diém dat tai cho éng trén hai phia dau éng theo cach luan phién nhau,
trong mét tram chu ky v&i tAn sé xap xi tan sb thwe ciia mét con lac dwoc biéu thi bang chiéu dai
gia treo. Tai trong tac dung duoc tao ra boi mot thiét bi kiéu pittong dé gay ra dich chuyén ngang
néu nhw khong bi can lai. Lugng dich chuyén ngang phai bang mét phan ba chiéu dai gia treo. Déi
v&i cac cum gid treo khéng ddi xirng truc, phai I&p lai phép thtr véi cum gia treo quay di 90°. Cum
gia treo phai chiu dwoc hodc thich nghi dwoc véi chuyén déng ma khéng bi nirt hodc pha hay.

9. Ghi nhan
9.1. Gia treo
Khéng ghi nhan cho thanh gia treo.

Khi ghi nhan cac bd phan gia treo dwoc thir véi dng co ¢& kich thudc I6n nhét co thé thich tng
v&i cac b6 phan nay thi khéng can ghi c& kich thwdc Ién nhat clia 6ng.

Cacbd phén,cﬁa gia treo khac voi céc bé phan da néu‘trén phai dwgc ghi nhan rd rang tén hoac
nhan san pham, vat liéu hoac cac dieu kién twong ty can dwoc ghi trén hop cactdng bao goi hoac
cac do chra khac néu san pham duwoc bao géi cho ché hang bang tau thuy.

9.2. Ghi nhan nha may ché tao

Néu thiét bj gia treo 6ng dwoc ché tao tai nhiéu nha may ché tao thi méi by phan cua gia treo phai
c6 mot nhan dac biét dé nhan biét nha may da ché tao ra bd phan nay.
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Hinh 1 - M6t sé kiéu thiét bj gia treo 6ng
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CHU DAN:

1 Trén

2 B& phan lién két v&i cong trinh (bd phan kep gia treo)
3 Dau ndi

4 Thanh treo

5 B6 phan kep 6ng

6 Gia treo

Hinh 2 - D6 gia treo 6ng - D6 ga trén san/twong
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CHU DAN:

1 B6 phan kep gié treo kiéu cong xén (bd phan kep gia treo)
2 Twdng

3 B6 phan kep 6ng

4 Gié treo cong x6n

Hinh 3 - Db ga gia treo 6ng - D6 ga trén twong

Thw muc

[1]11SO 7-1:1994, Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads - Part 1:
Dimensions, tolerances and designation (Ren ong khi moi noi kin thay Iwc dwoc lam bang ren -
Phan 1: Kich thwéc, dung sai va ky hiéu).

[2] ISO 49:1994, Malleable cast iron fittings threaded to ISO 7-1 (Phu tiing bang gang duc déo
dwoc tao ra theo ISO 7-1).

[3] ISO 65:1981, Carbon steel tubes suitable for screwing in accordance with ISO 7-1 (bng thép
cac bon thich hgp cho viéc cat ren vit phu hgp véi ISO 7-1).
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